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(57) Abstract: The invention relates to a method and 
to a device which are used to determine the position 
of the solidification point (la) in a casting billet (1) 
during continuous casting of liquid metals, in partic- 
ular steel work materials. In order to obtain precise 
results, an indirect measurement of the core volume 
of liquid per unit of length or an indirect measure- 
ment of process parameters, which are to be adjusted 
by means of force signals and/or path signals (10), 
are carried out on fixed or adjustable pairs of support 
rollers (7a) over the entire length of the billet, and a 
model calculation (15), based on said measuring val- 
ues, is produced for the momentary position of the so- 
lidification point (la), whereon the changeable cast- 
ing parameters are adapted in a continuous manner. 

(57) Zusammenfassung: Bin Verfahren und 
eine Einrichtung zum Bestimmen der Lage 
der Sumpfspitze (la) im Giessstrang (1) beim 
Stranggiessen von fliissigen MetaJlen, insbesondere 
von Stahlwerkstoffen, fuhren zu genaueren 
Ergebnissen, indem ein mittelbares Messen des 
Kernflussigkeitsvolumens pro Langeneinheit oder 



uber die voile Stranglan.se durch ein mittelbares Messen von sich einstellenden Prozessparametem liber Kraft- und/oder Weasi«nale 
(10) an festen oder anstellbaren Stutzrollenpaaren (7a) durchgefuhrt wird und dass auf diesen Messwerten aufbauend%ine 
Mcdellrechnung (15) fur die momentane Lage der Sumpfspitze (la) erstellt wird, aufgrund deren die veranderlichen Giessparameter 
kominuierlich angepasst werden. 
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